
Date

Nom/prénom

Numéro de série

Année

Contrôler le niveaux d'huile

Valeurs standards Valeurs relevées

10 bar

4min18s

8 bar

8,4 A

Validé le

Vérifié par

État général de la Machine

Vérifier l'absence de fuite d'air

COMMENTAIRES

État de la peinture

Propreté de la machine

Accessoires et options

Vérifier les serrages mécaniques et électriques

Vérification avant démarrage

Contrôler le temps de monté en pression de 0 à 10b

Contrôler la pression d'arrêt (réglage pressostat)

Test

Vérification après test

Vérifier l'état des flexibles

Contrôler la pression de redémarrage

Contrôler l'intensité à 8b (avec pince amperemétrique)

PROCEDURE D’ESSAI F15C-01 avec cuve 50L

Contrôler l'état du manomètre et le serrage des raccords

Contrôler l'état de la courroie et l'alignement


